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© Schlauchformiger Siegelbeutel mit Bodei 
© Schlauchformiger Siegelbeutel (10) mit Boden (20), da 
durch gekennzeichnet, dass der Bodcn (20> aus einem 
rechteckformigen, insbesondere quadratischen Folienzu- 
schnitt (30) vor Einfuhrung in den schlauchformigen Teil 
(130) des Siegelbeutels (10) derart hergestellt ist, dass der 
Folienzuschnitt (30) umgefaltet und langs der dann 
schmalseitig ubereinander liegenden Rander (40) versie- 
gelt ist. 
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Schlauchformiger Siegelbeutel mit Boden 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen schlauchformigen Siegelbeutel mit Boden gemaB dem 
Schutzanspruch 1. 

5 Schlauchfbrmige Siegelbeutel sind allgemein bekannt. Sie werden benutzt, urn vorwie- 
gend flussige bzw. flieBfahige Produkte aufzunehmen. Sie sind bequem und praktisch 
handhabbar. Die Produkte konnen durch einen einfachen Druck auf den Siegelbeutel 
aus diesem entfernt werden, sofern dieser eine Offnung aufweist. Sofern eine solche 
Offnung nicht vorgesehen ist, haben diese Siegelbeutel jn der Regel einen AufreiB- 
10 verschluB. Hinsichtlich ihres Verpackungsgewichts weisen sie festen Verpackungen 
gegenuber, wie beispielsweise Dosen oder Flaschen den Vorteil auf, dass sie ein sehr 
niedriges Eigengewicht/Fullgewicht-Verhaltnis aufweisen. 

All diesen Vorteilen steht jedoch ein gravierender Nachteil gegenuber, der sich in einer 
15 geringen Standsicherheit auBert. Derzeit bekannte Siegelbeutel weisen entweder gar 
keinen Standboden oder einen ovalformigen Standboden auf. Diese Boden weisen in 
Seitenansicht des Siegelbeutels bzgl. ihrer Breitenerstreckung eine unzureichende Aus- 
dehnung in z-Richtung auf, so dass ihre Standsicherheit ungenugend ist. Da iiberwie- 
gend flussige Inhalte in solchen Beuteln vertrieben werden, ist dies besonders proble- 
20 matisch, weil sich bei einem Umfallen der gesamte Beutelinhalt aus diesem heraus er- 
gieBt. 



Bisherige Ldsungsversuche zur Erzielung einer hoheren Standfestigkeit haben einen 
stabilen, d.h. festen Kunststoffeinsatz verwendet, urn den Siegelbeutel standfest zu 
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machen. Diese MaBnahme hat jedoch das ursprungliche gute Etgengewicht/Fullge- 
wicht-Verhaltnis nachteilig beeinflusst. Daruber hinaus hat auch das Abfallvolumen 
eines leeren bzw. verbrauchten Siegelbeutels zugenommen, was ebenfalls nachteilig 
ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Siegelbeutel zur Verfugung 
zu stellen, der unter Vermeidung der o.g. Nachteile einen Standboden aufweist, der 
gunstig in der Herstellung ist. 

Diese Aufgabe wird durch einen schlauchformigen Siegelbeutel gemaB Schutzanspruch 
1 gelost. 

Insbesondere wird die Aufgabe durch einen schlauchformigen Siegelbeutel mit Boden 
gelost, wobei der Boden aus einem rechteckformigen, insbesondere quadratischen 
Folienzuschnitt vor Einfiihrung in den schlauchformigen Teil des Siegelbeutels derart 
hergestellt ist, dass der Folienzuschnitt umgefaltet und langs der dann schmalseitig 
iibereinander liegenden Rander versiegelt ist. 

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, dass ein im wesentlichen rechteck- 
formiger, insbesondere quadratischer oder hinsichtlich seiner Seitenkanten im Umfalt- 
bereich leicht eingezogener Folienzuschnitt verwendet wird, um einen Standboden fur 
den schlauchformigen Siegelbeutel zu bilden. Ein solcher Folienzuschnitt kann aus 
demselben Material, insbesondere aus derselben Folienbahn hergestellt werden, wie 
der Siegelbeutel an sich. Durch die GroBe des rechteckformigen Folienzuschnitts und 
iiber die Breite von Siegelrandern, die in dem schlauchformigen Teil des Siegelbeutels 
und an dem Folienzuschnitt vorgesehen sind, wird die GroBe der Standflache und die 
Standsicherheit des Beutels definiert. Dies geschieht folgendermaBen: 

Es wird ein Folienzuschnitt verwendet, der in seiner Breite der Breite des spateren 
gewijnschten Standbereichs des Siegelbeutels zzgl. eines Randbereichs fur eine Sie- 
gelflache des Bodens entspricht. Die Tiefe, d.h. die z-Richtung des Standbodens ergibt 
sich aus der Lange des Folienzuschnitts. Der Folienzuschnitt wird parallel zu dessen 
Breitenerstreckung mittig gefaltet, so dass aus den Langsrandern des Folienzuschnitts 
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nun schmalseitig ubereinander liegende Rander des gefalteten Folienzuschnitts ent- 
stehen. Diese schmalseitig ubereinander liegenden Rander werden so versiegelt, dass 
eine Tasche entsteht, deren auGere Rander eine Fin-Seal-Versiegelung aufweisen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Folienzuschnitt so 
versiegelt, dass er in gewendetem Zustand in Einschubrichtung in den schlauchformi- 
gen Teil des Siegelsbeutels leicht konisch verlauft. Auf diese Weise ist der Boden sehr 
einfach in den Folienschlauch einschiebbar. 

Durch das Wenden des Bodens ergibt sich an der Tasche ein glatter AuBenrand, der 
sich optimal an den runden schlauchformigen Teil des Siegelbeutels anpasst. 

Die Einsiegelung der Tasche in den schlauchformigen Teil des Siegelbeutels erfolgt 
uber einen Siegelrand, der unten rund urn den Boden verlauft. Uber die Breite dieses 
Randes kann die Stabilitat des Bodens und die Standfahigkeit des Beutels bestimmt 
werden. So bietet ein breiterer Rand eine hohere Standfestigkeit und bietet daruber 
hinaus, im Falle eines gefullten Beutels, Sicherheit gegen ein Umklappen des Bodens 
zuriick nach auBen. 

Fur die Versiegelung wird ein Siegelmedium angewandt. Ein solches Siegelmedium ist 
bevorzugt eine Siegelfolie, die als Innenlage des Bodens eingesetzt ist, und die unter 
Druck- und/oder Temperaturanwendung in den beaufschlagten Bereichen gegen sich 
selbst, Oder, in gewendetem Zustand, gegen eine entsprechende innenliegende Sie- 
gelfolie im schlauchformigen Teil des Siegelbeutels siegelt. Es kommen jedoch auch 
andere Siegelmaterialien und Kleber hierfiir in Frage. 

Die aus dem Folienzuschnitt hergestellte Tasche wird nun so umgestulpt, dass das zu- 
nachst innenliegende Siegelmedium nun auBen vorliegt. Dazu sei erwahnt, dass das 
Siegelmedium wenigstens entlang der Rander des ursprunglichen Folienzuschnitts zur 
Verfugung gestellt ist. 

Diese umgestiilpte Tasche wird nun gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung in 
den schlauchformigen Teil des Siegelbeutels eingefuhrt und mit dessen Umfangsrand 
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versiegelt, so dass ein schlauchformiger Standbeutel entsteht, wobei die schmalseiti- 
gen Siegelrander des Bodens sich innerhalb des Standbeutels befinden. Der wesentli- 
che Vorteil, der sich daraus ergibt, dass ein Boden separat aus einem Folienzuschnitt 
hergestellt wird, liegt darin, dass auf diese Weise exakt die GroBe und die Standform 
5 des Bodens vorgegeben werden kann. Es ist auf diese Weise moglich, sowohl die 
Breitenerstreckung als auch die Erstreckung des Bodens in z-Richtung exakt vor- 
zugeben, wobei lediglich der Umfang des schlauchformigen Standbeutels beruck- 
sichtigt werden mu6. Es ist ohne weiteres moglich, einen kreisrunden Standboden zu 
schaffen, der die Gefahr eines Umfallens eines erfindungsgemaBen Standbeutels prak- 
10 tisch ausschlieBt. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist es nicht zwingend notwen- 
dig, die vorgefertigte Tasche aus einem Folienzuschnitt umzustiilpen, da deren Fin- 
Seal-Rander jederzeit auch zur Seite weggeklappt werden konnen, damit der vorgefer- 

15 tigte Boden in den schlauchformigen Teil des Siegelbeutels eingefuhrt und mit dessen 
Umfangsrandern versiegelt werden kann. Die Einfiihrung erfolgt in beiden Fallen so, 
dass die aus dem Folienzuschnitt hergestellte Tasche so in den schlauchformigen Teil 
des Siegelbeutels eingefuhrt wird, dass die Offnung der Tasche auch nach einem Ver- 
siegeln der Tasche in dem schlauchformigen Teil des Siegelbeutels von auBen zugang- 

20 lich ist, d.h. dass die Innenseite der Tasche die Standflache eines gefullten Siegel- 
beutels bietet. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist der schlauchformige Siegel- 
beutel aus einem langs einer Seitennaht versiegelten Folienzuschnitt hergestellt, wobei 

25 die Langssiegelnaht als Lap-Seal oder als Fin-Seal ausgebildet ist. Somit ist der aus 
dem Folienzuschnitt hergestellte Boden fur alle schlauchformigen Siegelbeutel ver- 
wendbar. Schlauchformige Siegelbeutel mit einem erfindungsgemaBen Boden weisen 
einen im Ergebnis im wesentlichen kreisrunden Boden auf, der aufgrund seiner Versie- 
gelung mit dem schlauchformigen Teil des Siegelbeutels hermetisch dicht abgeschlos- 

30 sen ist. 



Weitere Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen. 
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Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher beschrieben, 
das anhand der Abbildungen naher erlautert wird. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Folienzuschnitts zur Herstellung 

eines erfindungsgemaBen Standbodens; 

Fig. 2 eine gefaltete Ausfuhrungsform des Folienzuschnitts aus Fig. 1; 

Fig. 3 eine vollstandig gefaltete und randversiegelte Ausfuhrungsform des 

Folienzuschnitts aus den Figuren 1 und 2; und 

Fig. 4 eine schematische Darstellung des Einsatzes des erfindungsgemaBen 

Standbodens in einen schlauchformigen Siegelbeutel. 

In der nachfolgenden Beschreibung werden fur gleiche und gleichwirkende Teile die- 
selben Bezugsziffern verwendet. 

GemaB den Figuren 1 bis 4 ist ein quadratischer Folienzuschnitt mit einer Breite von 
11 cm randseitig in einem Bereich, der sich 5 mm vom Rand nach innen erstreckt mit 
einer Siegelfolie 100, die als Siegelmedium dient, versehen. Im AnschluB hieran wird 
der Folienzuschnitt 30 mittig parallel zu einer Breitenerstreckung gefaltet, so dass die 
mit Siegelfolie 100 versehenen Randbereiche 60 aufeinander zu liegen kommen. Die 
schmalseitigen Randbereiche 40 werden so mite'mander versiegelt, dass die Siegelfolie 
100 hier gegen sich selbst versiegelt wird. Sodann wird der Folienzuschnitt 30, der nun 
eine Tasche 80 bildet, nach auBen umgestulpt, so dass die als Fin-Seal-Rander 90 
ausgebildeten schmalseitigen Siegelrander 40 innenseitig in der Tasche zu liegen 
kommen. Im AnschluB daran wird diese umgestulpte Tasche 80, die nun eine Breiten- 
erstreckung von 10 cm aufweist, in den schlauchformigen Teil 130 eines Siegelbeutels 
10 eingefuhrt, der in ungeftillter flacher Form eine Breitenerstreckung von 100,5 mm 
aufweist, also geringfugig breiter ist als die umgestulpte Tasche 80, bis die Rander der 
Tasche bundig mit den Randern 120 des schlauchformigen Teils 130 des Siegelbeutels 
10 abschlieGen. Die an den Folienzuschnitt 30 angebrachte Siegelfolie 100 ist nun in 
direktem Kontakt mit dem Randbereich 120 des schlauchformigen Teils 130 des 
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Siegelbeutels 10. Eine Versiegelung findet nun dergestalt start, dass der mit der 
Siegelfolie 100 versehene Randbereich 60 der aus dem Folienzuschnitt 30 hergestellten 
und umgestulpten Tasche 80 mit dem Randbereich 120 des schlauchformigen Teils 130 
des Siegelbeutels 10 versiegelt wird, so dass bei einem Befullen des Siegelbeutels 10 
eine Standflache 50 gebiidet wird. 

Nach einem Befullen des Siegelbeutels 10 verformt sich der aus der Tasche 80 herge- 
stellte Boden 20 nun derart, dass er einen kreisrunden Boden 20 bildet, der gegenuber 
dem schlauchformigen Siegelbeutel 10 hermetisch dicht abschlieBt. 

Als Ergebnis wird ein Standsiegelbeutel mit optimierten Standeigenschaften erhalten, 
der einfach und billig herzustellen ist, der den Vorteil aufweist, dass jederzeit eine 
Befullung des Siegelbeutels bodenseitig moglich ist und der bei einer Entsorgung ohne 
harte Teile klein zusammenfaltbar ist. 

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass alle oben beschriebenen Teile fur sich 
alleine gesehen und in jeder Kombination, insbesondere die in den Zeichnungen dar- 
gestellten Details als erfindungswesentlich beansprucht werden. Abanderungen hier- 
von sind dem Fachmann gelaufig. 



Bezugszeichenliste 



10 



schlauchformiger Siegelbeutel 
Boden 



20 



30 



Folienzuschnitt 



40 



schmalseitige Rander 
Standflache 

Randbereich fur Siegelflache 

mittige Faltung 

Tasche 



50 



60 



70 



80 



90 



Fin-Seal-Versiegelung 
Siegelfolie 



100 
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110 Innenseite der Tasche 

120 Rander des schlauchformigen Siegelbeutels 

130 schlauchfdrmiger Teil des Siegelbeutels 
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Schlauchformiger Siegelbeutel mit Boden 



Anspriiche 



5 



2. 

10 



15 

3. 



20 



Schlauchformiger Siegelbeutel (10) mit Boden (20), 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Boden (20) aus einern rechteckformigen, insbesondere quadratischen 
Folienzuschnitt (30) vor Einfuhrung in den schlauchformigen Teil (130) des 
Siegelbeutels (10) derart hergestellt ist, dass der Folienzuschnitt (30) umgefaltet 
und langs der dann schmalseitig ubereinander liegenden Rander (40) versiegelt 
ist. 

Schlauchformiger Siegelbeutel nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der vorgesiegelte Boden (20) umgestulpt in den schlauchformigen Teil (130) 
des Siegelbeutels (10) eingefuhrt und mit dessen Umfangsrand (120) versiegelt 
ist, so dass ein schlauchformiger Standbeutel entsteht, wobei die schmalseitigen 
Siegelrander (40) des Bodens (20) sich innerhalb des Standbeutels befinden. 

Schlauchformiger Siegelbeutel nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der schlauchfdrmige Teil (130) aus einem langs einer Langssiegelnaht (90) 
versiegelten Folienzuschnitt (30) hergestellt ist, wobei die Langssiegelnaht (90) 
als lapseal oder finseal ausgebildet ist. 
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